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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren und Vorrichtung zum Klernmen und Losen von biegsamen Platten 

@ Nach einem Verfahren zum Klemmen und Losen von 
biegsamen Platten mit abgekanteten Einhangeschenkeln 
auf einem Druckmaschinenzylinder sind mehrere Platten 
am Umfang angeordnet. 

Erfindungsgemafc wird durch Betatigen einer ersten 
Klemmvorrichtung zunachst nur der hintere Einhange- 
schenkel einer Platte freigegeben. 

Durch Betatigen einer zweiten Klemmvorrichtung wird 
der vordere Einhangeschenkel der Platte freigegeben. 
Dazu eine Vorrichtung. 
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Beschreibun 




Die Erfindung betrifft eine Verfahren zum Klemmen und 
Losen von biegsamen Flatten auf einem Zylinder einer Ro- 
tation sdruckmaschine entsprechend dem Oberbegrifif des 5 
Anspruches 1 sowie eine dazugehorige Klemmvorrichtung. 

Durch die DE 43 35 140 CI ist eine Vorrichtung zum Be- 
festigen einer biegsamen Druckplatte auf dem For mzy Under 
einer Rotationsdruckmaschine mit zumindest einer in Achs- 
richtung vcrlaufcndcn Zylindcrgrubc bckannt. 10 

Ein vorlaufender und spitzwinklig abgekanteter Einhan- 
geschenkel ist an einer Xante der ersten Grubenwand der 
Zylindergrube des Formzylinders eingehangt. Ein nachlau- 
fender Einhangeschenkel ist an die in etwa in radialer Rich- 
tung des Formzylinders verlaufende zweite Grubenwand der 15 
Zylindergrube anlegbar. Die Zylindergrube nimmt eine urn 
ihre Achse schwenkbare Spindel auf. An der Spindel sind 
zwei jeweiis uber die Breite der Druckplatte verteilte Blatt- 
federn befestigt, welche beim Verschwenken der Spindel 
mit den Einhangeschenkeln in bzw. auBer Eingriff bringbar 20 
sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
und eine dazugehorige Vorrichtung zum Klemmen und Lo- 
sen von mit vorlaufenden spitzwinkligen und nachlaufenden 
etwa rechtwinkligen Einhangeschenkeln versehenen biegsa- 25 
men Platten auf einem Zylinder einer Rotationsdruckma- 
schine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird verfahrensmaBig erfindungsgemaB 
durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen ins- 30 
bcsondcrc darin, daB cine robustc, cinfach aufgebaute und 
kostenglinstig herstellbare Vorrichtung geschaffen wurde. 
Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist ohne Spindelverdre- 
hung in drei Positionen verstellbar. Diese Vorrichtung ist be- 
sonders geeignet zum Klemmen und Losen von mehreren 35 
am Umfang eines Zylinders angeordneter Platten. Ein wei- 
terer Vorteil der Vorrichtung besteht darin, daB diese in ihrer 
axialen Ausdehnung aus mehreren kurzen Basiskorpern be- 
stehen kann. Dadurch wird es moglich, die Vorrichtung z. B. 
fur Wartungszwecke stiickweise seitlich aus der Zylinder- 40 
grubc zu entnehmen, ohnc den Zylinder dabci aus dem Sci- 
tengestell demontieren zu miissen. Eine automatische Plat- 
tenzu- und -abfiihrung mittels bekannter Vorrichtungen ist 
moglich. 

Ein Aus fuhrungsbei spiel der Erfindung ist in der Zeich- 45 
nung dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig, 1 einen Zylinder im Querschnitt mit zwei am Um- 
fang mitlels zweier Vorrichtungen festgeklemmter Platten in 
Plattenhaltestellung; 50 

Fig. 2 eine Darstellung einer Vorrichtung nach Fig. 1 in 
vergroBertem MaBstab; 

Fig. 3 eine Darstellung analog Fig. 2, jedoch in einer er- 
sten Freigabestellung; 

Fig. 4 Darstellung analog Fig. 2, jedoch in einer zweiten 55 
Freigabestellung; 

Fig. 5 einen Schnitt V-V nach Fig. 2. 

Ein Zylinder 01, z. B. ein Platten- oder Gummituchzy Un- 
der einer Rotationsdruckmaschine ist zur Aufnahme von 
zwei an seinem Umfang befindlichen biegsamen Platten 02; 60 
58 mit zwei in Achsrichtung verlaufenden Zylindergruben 
03; 59 versehen. Jede Zylindergrube 03; 59 tragt an einer je- 
den in Produktionsrichtung A des Zylinders 01 weisenden 
vorderen Kante 04 einen vorderen oder "vorauslaufenden" 
Einhangeschenkel 06; 61 der Platte 02; 58. Jede Platte 02; 65 
58 weist noch einen hinteren oder "nachlaufenden" Einhan- 
geschenkel 07; 62 auf ? welcher an einer zweiten hinteren 
Kante 08 der gleichen Zylindergrube 03; 59 eingehangen ist. 



Ein zwischen der Mantelffl^PFll des Zylinders 01 und 
der ersten Grubenwand 12 der Zylindergrube 03; 59 ist ein 
spitzer Offnungswinkel Alpha gebildet, z.B. bis 45°. Die 
zweite, etwa in radialer Richtung des Zylinders 01 verlau- 
fende Grubenwand 13 weist einen stumpfen Offnungswin- 
kel Beta von etwa 95° zur Mantelflache 11 auf. Beide Kan- 
ten 04; 08 oder auch Scheitelpunkte der Offnungswinkel Al- 
pha; Beta sind durch einen Befestigungsschlitz 09 getrennt. 

Der Befestigungsschlitz 09 ist in seiner lichten Weite b so 
ausgcbildct, daB ncbcncinandcr zumindest zwei Einhange- 
schenkel 06, 62 bzw. 07, 61 darin Platz finden, welche in die 
Zylindergrube 03; 59 ragen. 

Die Platten 02; 58 konnen z. B. als biegsame Druckplat- 
ten - auch mehrere nebeneinander liegend - oder als bieg- 
same Tragerplatfen mit darauf angeordneten Gummitiichern 
ausgebildet sein. 

Die Zylindergrube 03; 59 kann im Querschnitt etwa kreis- 
formig sein und ist durch den Befestigungsschlitz 09 mit der 
Mantelflache 11 verbunden. 

Jede Zylindergrube 03; 59 nimmt jeweiis eine gleich aus- 
gebildete Klemmvorrichtung 14; 16 auf, welche in einem 
Basiskorper 19 angeordnet ist. Der Basiskorper 19 hat die 
Form eines langsgetrennten Rohres (rinnenformig), welcher 
sich in der Zylindergrube 03; 59 in achsparalleler Richtung 
erstreckt und mit seiner Offnung in Richtung erster Gruben- 
wand 12 bzw. in Richtung Befestigungsschlitz 09 weist. 

Der rinnenformige Basiskorper 19 kann im Querschnitt 
C-formig oder U-lormig, rund, oval oder mehreckig ausge- 
bildet sein. Dem Querschnitt des Basiskorpers 19 ist der 
Querschnitt der Zylindergrube 03 angepaBt. 

Nach einer in Fig. 5 gczcigtcn Ausfuhrungsvariantc ist 
der Basiskorper 19 in achsparalleler Richtung in mehrere 
kurzere Basiskorper 32; 33; 34 unterteilt. Jeder Basiskorper 
32; 33; 34 ist gegenuber dem benachbarten Basiskorper 32; 
33; 34 Ibsbar, z. B. mittels einer Kuppiung verbunden. Diese 
Kupplung kann z. B. formschlussig wirken und mittels einer 
beidendigen Verzahnung 36; 37 der Basiskorper 32; 33; 34 
realisiert werden. 

Ein freies Ende des sich in der Zylindergrube 03; 59 be- 
findlichen ersten und letzten Basiskorpers ist drehfest mit ei- 
nem Endkuppclstiick 38 verbunden. Das Endkuppclstiick 38 
ist mit seinen die Zylindergrube 03; 59 iiberdeckenden Tei- 
len an den Flan ken des Zylinders 01 befestigt, z. B. ver- 
se hraubt. 

Durch die Verwendung von mehreren kurzen Basiskor- 
pern 32 bis 34 kann die Vorrichtung z. B. zu Wartungszwek- 
ken aus der Zylindergrube 03; 59 entnommen werden, ohne 
daB dabei der Zylinder 01 aus dem Seitengestell demontiert 
werden muB. 

In jedem Basiskorper 19 oder 32 bis 34 sind bewegbare 
Spann- und/oder Klemmelemente angeordnet, die aus zwei 
parallel zueinander verlaufenden Leisten 39; 41 bestehen. 
Erste oder untere Enden 42; 43 sind in einem lichten Ab- 
stand g, z. B. einem Sechstel oder Achtel des Durchmessers 
d der Zylindergrube 03; 59, voneinander in Widerlagern 44 
schwenkbar gelagert. Die Widerlager 44 konnen aus in dem 
Basiskorper 19 bzw. jeweiis in den Basiskorpern 32 bis 34 
angeordneten Schlitzen 45 bestehen, in welche Teile des un- 
teren Endes 42; 43 der Leiste 39; 41 eingreifen. 

Zweite oder obere einhangeschenkelnahe, etwa recht- 
winklig abgekantete Enden 46; 47 (Kraftangriffsenden) der 
Leisten 39; 41 ragen aus dem Innenraum 29 des Basiskor- 
pers 19 oder 32 bis 34 heraus und sind direkt oder indirekt 
mit den jeweiis gegeniiberliegenden Einhangeschenkeln 06, 
62 bzw. 07, 61 in Wirkverbindung und driicken diese durch 
die Kraft von jeweiis zumindest einer Feder 48; 49, z. B. 
Druckfeder gegen die erste bzw. zweite Grubenwand 12; 13 
an. Die Druckfedern 48; 49 sind jeweiis zwischen der Innen- 
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wand 28 des Basiskorpers 19 und de^jpfenseite 51; 52 der 

Leiste 39; 41 angeordnet. 

Indirekt in Wirkverbindung heiBt, daB zwischen dem obe- 
ren in Richtung erster Grubenwand 12 abgekanteten Ende 
47 der T^iste 41 und der bzw. dem an der ersten Gruben- 
wand 12 anliegenden Einhangeschenkel 06 bzw. 61 zurnin- 
dest je Basiskorper 32 bis 34 eine Klemmrolle 53 angeord- 
net ist. 

Die Klemmrolle 53 eines jeden Basiskorpers 32 bis 34 
licgt in cincr am obcrcn cinhangcschcnkclnahcn Ende 46 
der Leiste 39 befindlichen Aussparung 54. Beidseits der 
Aussparung 54 verbleiben jeweils abgekantete Arme 46 des 
oberen Endes 46, welche gegen die zweite Grubenwand 13 
bzw. gegen den Einhangeschenkel 07; 62 driicken (Fig, 1 
und 2). 

Zwischen den Innenseiten 55 der Leisten 39; 41 befindet 
sich ein Luftschlauch 27, der sich einstiickig iiber die ge- 
samte Lange der Zylindergrube 03 erstreckt. Somit durch- 
lauft der Luftschlauch 27 den Basiskorper 19 bzw. die Ba- 
siskorper 32 bis 34. Der Luftschlauch 27 ist an einem seiner 
Enden z. B. mit einem Ventil versehen und wird iiber eine 
damit verbundene, nicht dargestellte Leitung zum Zylinder- 
zapfen und mittels einer bekannten Dreheinfuhrung im Be- 
darfsfalle mit Druckluft beaufschlagt. 

Eine von der Feder 48 ausgeubte Druckkraft Fl ist groBer 
als eine von der Feder 49 ausgeubte Druckkraft F2. 

Die im Innenraum 29 des Basiskorpers 19 befindlichen 
nachgenannten Teile 39; 41; 48; 49; 53 werden als Klemm- 
und/oder Spannelemente bezeichnet. Dies trifft auch fur die 
kurzeren Basiskorper 32 bis 34 zu. 

Ein Vcrfahrcn zum Loscn cincr Platte 02 von zwei auf 
dem Umfang des Zylinders 01 befestigten biegsamen Plat- 
ten 02; 58 lauft wie folgt ab: Der Luftschlauch 27 der ersten 
Klemmvorrichtung 14 wird mit Druckluft von ca. vier bar 
beaufschlagt. Dadurch werden die Leisten 39; 41 gegen die 
Kraft Fl ; F2 der Federn 48; 49 in eine erste Freigabestellung 
X verschwenkt (Fig, 3). Alle Klemmungen werden aufgeho- 
ben. Der hintere Einhangeschenkel 07 der Platte 02 schnellt 
infolge seiner Eigenspannung aus dem Befestigungsschlitz 
09 heraus. Der vordere Einhangeschenkel 61 der zweiten 
Platte 58 ist an der vordcrcn Kantc 04 der Zylindergrube 03 
festgehalten. Der Luftdruck fur den Schlauch 27 der 
Klemmvorrichtung 14 wird zuruckgenommen. 

Nunmehr wird der Luftschlauch 27 der zweiten Klemm- 
vorrichtung 16 mit Druckluft von ca. zwei bar beaufschlagt. 
Dadurch wird die Leiste 41 gegen die Kraft. 72 der schwa- 
cheren Feder 49 verschwenkt, so daB der vordere Einhange- 
schenkel 06 der Platte 02 in einer zweiten Freigabestellung 
Y freigegeben wird. Der hintere Einhangeschenkel 62 der 
zweiten Platte 58 bleibt dabei eingeklemmt, da die Feder 48 50 
mit der groBeren Druckkraft Fl dem Druck des Luftschlau- 
ches 27 nicht nachgibt. 

Ein Klemmen von Platten 02 oder 58 erfolgt in umge- 
kehrter Reihenfolge. 

Es konnen auch drei und mehr Platten mit der entspre- 
chenden Anzahl von Klemmvorrichtungen auf dem Zylin- 
der 01 befestigt werden. 



Bezugszeichenliste 

01 Zylinder 

02 Platte (01) 

03 Zylindergrube (01) 

04 Kante, vordere (03; 59) 
05- 

06 Einhangeschenkel, vorderer (02) 

07 Einhangeschenkel, hinterer (02) 

08 Kante, hintere (03; 59) 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



55 



00 



65 



09 Befestigungsschlitz (06; ( 
lO- 
ll Mantelflache (01) 

12 Grubenwand (03; 59), erste 

13 Grubenwand (03; 59), zweite 

14 Klemmvorrichtung, erste (01) 
15- 

16 Klemmvorrichtung, zweite (01) 

17- 

18- 

19 Basiskorper (14; 16) 

20 bis 26 frei 

27 Luftschlauch 

28 Innenwand (19) 

29 Tnnenraum (19) 
30- 

31 Basiskorperoffnung (19) 

32 Basiskorper (19) 

33 Basiskorper (19) 

34 Basiskorper (19) 
35- 

36 Verzahnung 

37 Verzahnung 

38 Endkuppelstuck 

39 Leiste 
40- 

41 Leiste 

42 Ende, unteres (39) 

43 Ende, unteres (41) 

44 Widerlager (42; 43) 

45 Schlitz (19; 32; 33; 34) 

46 Ende, oberes, Arme (39) 

47 Ende, oberes (41) 

48 Feder (19; 39) 

49 Feder (19; 41) 
50- 

51 Aufienseite (39) 

52 AuBenseite (41) 

53 Klemmrolle 

54 Aussparung (19; 32; 33; 34) 

55 Inncnscitc (39; 41) 

56 Widerlagerflache (27) 

57 Kraftangriffsflache (27) 

58 Platte (01) 

59 Zylindergrube (01) 
60- 

61 Einhangeschenkel, vorderer (58) 

62 Einhangeschenkel, hinterer (58) 
A Produkdonsrichtung 

F Druckkraft (27) 

bWeite (09) 

c Abstand (14; 16) 

d Durchmesser (03) 

g Abstand (42; 43) 

Fl Druckkraft (48) 

F2 Druckkraft. (49) 

Alpha Offnungswinkel (11; 12) 

Beta Offnungswinkel (13; 11) 

X erste Freigabestellung (14; 16) 

Y zweite Freigabestellung (14; 16) 

Z Klemmstellung (14; 16) 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Klemmen und Losen von mit vor- 
laufenden spitzwinkligen und nachlaufenden etwa 
rechtwinkligen Einhangeschenkeln (06, 07; 61, 62) 
versehenen biegsamen Platten (02; 58) mit Einhange- 
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schlitz (09) und Zylindergrube^^Huf einem Zylinder 
(01) einer Rotation sdruckmascnme^ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB rnehrere Platten (02; 58) am Urnfang des 
Zyiinders (01) festgeklemmt sind, daB durch Betatigen 
einer ersten Klemmvorrichtung (14) zunachst der hin- 5 
tere Einhangeschenkel (07) einer ersten Platte (02) in 
einer ersten Freigabestellung (X) freigegeben und da- 
bei der vordere Einhangeschenkel (61) einer zweiten 
Platte (58) an der vorderen Kante (04) der Zylinder- 
grubc (03) fcstgchaltcn ist, daB nachfolgcnd durch Be- to 
tatigen einer zweiten Klemmvorrichtung (16) nur der 
eingeklemmte vordere Einhangeschenkel (06) der er- 
sten Platte (02) in einer zweiten Freigabestellung (Y) 
freigegeben und ein hinterer Einhangeschenkel (62) 
der zweiten Platte (58) von der Klemmvorrichtung (1 6) 15 
festgehalten wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Klemmen der ersten Platte (02) mittels der 
Klemmvorrichtungen (14; 16) in umgekehrter Reihen- 
folge erfolgt. 20 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Klemmvorrichtung (14; 16) mittels eines 
Stellmittels (27) betatigt wird. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Stellmittel (27) als druckluftbe- 25 
aufschlagbarer Luftschlauch (27) ausgebildet ist. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Luftschlauch (27) mit zwei un- 
terschiedlichen Driicken beaufschlagbar ist. 

6. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 30 
Anspruch 1, dadurch gckcnnzcichnct, daB Spann- und/ 
oder Klemmelemente (39; 41; 48; 49; 53) der Klemm- 
vorrichtung (14; 16) aus zwei parallel zueinander ver- 
laufenden Leisten (39; 41) bestehen, deren erste Enden 
(42; 43) voneinander beabstandet an einem Basiskor- 35 
per (19; 32 bis 34) schwenkbar gelagert sind, daB ein- 
hangeschenkelnahe freie zweite Enden (46; 47) der 
Leisten (39; 41) direkt oder indirekt mittels eines zwi- 
schen den Leisten (39; 41) befindlichen Stellmittels 
(27) gegen die Druckkraft (Fl; F2) von Federn (48; 49) 40 
mit den Einhangcschcnkcln (07; 61 bzw. 62; 06) wahl- 
weise (07 oder 61 bzw. 62 oder 06) auBer Eingriff 
bringbar angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Basiskorper (19) aus mehreren kurze- 45 
ren miteinander kuppelharen Basiskorpern (32; 33; 34) 
besteht. 

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 6 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auf den vorlaufenden Einhan- 
geschenkel (06) wirkende Druckkraft (F2) der Feder 50 
(49) kleiner ist als die auf den nachlaufenden Einhan- 
geschenkel (07) wirkende Druckkraft (Fl) der Feder 
(48). 
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